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Przyrzad do pomiaru i analizy drgan oraz
wywazania DIAMOND 401

Dlaczego warto mierzy¢ drgania maszyn?

Trwatosc i niezawodnos¢ oraz bezpieczenstwo eksploatacji maszyn i urzadzen w
procesie produkcyjnym ma dzisiaj ogromny wptyw na osiggany sukces ekonomiczny
przedsiebiorstwa. Skutkiem nieprzewidzianych awarii mogg byé znaczne straty
produkcyjne jak rowniez wysokie koszty naprawy. Konieczne jest jak najszybsze
rozpoznanie zmian stanu dynamicznego maszyn, stopnia zuzycia, rodzaju i poziomu
uszkodzen po to, aby przez podjecie odpowiednich dziatan zapobiec ich skutkom.
Obstuga techniczna maszyn oparta na dobrej znajomosci ich stanu jest najtanszg
metodg utrzymania maszyn. Najwczesniejsze rozpoznanie zmian stanu maszyny
umozliwiajg urzadzenia stuzgce do pomiaru drgan. Wykorzystanie przyrzadow
pomiarowych w dziatach utrzymania ruchu lub remontowych pozwala na wygodng i
szybka ocene stanu maszyn,utatwia weryfikacje tych urzadzen, ktdére wymagajg
remontu oraz sprawne planowanie i organizacje prac remontowych.

DIAMOND 401

DIAMOND 401 to nowoczesny przyrzad pomiarowy stuzacy do kompleksowej diagnostyki drganiowej maszyn i urzagdzen wirujgcych.
Posiada on bardzo szerokie mozliwosci pomiarowe i diagnostyczne. DIAMOND 401 to uniwersalny przyrzad pomiarowy faczacy w
sobie funkcje miernika i analizatora drgan, tachometru i wywazarki. Mozemy nim wykonac¢ ogolne pomiary drgan, oceni¢ stan
maszyny zgodnie z normami, kontrolowaé zuzycie tozysk tocznych, zmierzy¢ predkos¢ obrotowa i temperature, analizowac
przyczyne ztego stanu maszyny jak réwniez wywazy¢ wirnik w tozyskach wtasnych. DIAMOND 401 to réwniez zbieracz danych z
mozliwoscig szybkiego i wygodnego wykonywania oraz zapamietywania wynikéw pomiarow z kolejnych punktéw pomiarowych.
Cechg charakterystyczng tego przyrzadu jest rowniez bogate wyposazenie w tym réwniez oprogramowanie do komputera
umozliwiajace odbidrzapamietanych w przyrzadzie pomiaréw, ich analize iarchiwizacje.
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|Z|Prgdkoéé obrotowa

Zastosowana bezdotykowa metoda pomiaru predkosci
obrotowej jest niezwykle prosta i wygodna. Konstrukcja
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Jest to niezwykle przydatna funkcja pomiarowa, ktéra znajduje 3 3
zastosowanie w rozpoznaniu takich defektow jak ugiety wat,
nieosiowos¢ watéw jak rowniez w diagnostyce turbin.

Mzbieranie pomiaréw

Wszystkie wyniki pomiaréw mozemy zapisa¢ w pamieci wewnetrznej
przyrzadu. Kazdy wynik jest rejestrowany wraz z datg i godzing
wykonania. Prosta i funkcjonalna obstuga umozliwia szybkie zbieranie
wynikow pomiaréw z kolejnych punktéw pomiarowych co skutecznie
skraca czas, ktéry musimy spedzi¢ w ucigzliwych warunkach.

|Z|Wywaianie

Jedng z najbardziej pospolitych przyczyn ztego stanu maszyny jest
niewywazenie elementéw wirujgcych. Przyrzad DIAMOND 401 z funkgcjg
wywazania moze by¢ recepta na rozwigzanie tych probleméw.
Umozliwia on wywazanie wirnikdw na miejscu zainstalowania bez
koniecznosci demontazu i transportu. Wbudowane procedury
wywazania jedno- lub dwuptaszczyznowego wyliczaja i podajg wartosci
oraz potozenia mas korekcyjnych. Przyrzad sam prowadzi przez kolejne
etapy wywazania, dlatego obstuga nie sprawia zadnych trudnosci.
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Program MBJLab

MBJLab jest programem pozwalajacym w petni wykorzysta¢ mozliwosci przyrzadu DIAMOND 401. Przy regularnie wykonywanych
pomiarach tylko wspétpraca z programem daje mozliwo$¢ utrzymania zebranych pomiaréw w nalezytym porzadku i efektywnego
prowadzenia diagnostyki drganiowej. Do najwazniejszych funkcji programu naleza;

Mitworzenie bazy danych maszyn
|Z|projektowanie tras pomiarowych
Mkomunikacja z przyrzadem
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Mporzadkowanie odebranych wynikéw
Mprzegladanie wynikow w postaci graficzne;j
|Z|sygna|izacja ostrzezen i alarmow
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niezawodny pomiar z duzej odlegtosci. Wdigzie Ustans
MKaWItacja Kouitouwzio =

To szkodliwe zjawisko nalezy do najsilniejszych zrédet drgan w

cieczach i wystepuje najczesciej w instalacjach rurociggow. 46 B AUG

Wykrycie kawitacji pomaga uchroni¢ narazone elementy przed

tzw. erozjg kawitacyjna. Wigsie Uzt

180 0 . Foza:l Foo
& MPomiar fazy Hourrr, 1 Harm, 2

rmme=

2 .56
"5 2350

Ustou

289°

W4iscie

e

Mtworzenie dokumentacji w postaci wydrukow



Menu 9tdwne 123>

DIAMOND 40l
L@ |[=]|. <]

A

START
STOP

OPTIONS  MEMORY

® POWER/CHARGING

Akcesoria do przyrzadu

Nazwa:

Czujnik drgan: akcelerometr typu 622B01
Czujnik dragn: akcelerometr typu 627A01
Czujnik drgan: akcelerometr typu 786A

Kabel do czujnika drgan 1.5 mb

Kabel do czujnika drgan 5 mb

Kabel spiralny do czujnika drgan

Stopka magnetyczna do czujnika drgan - ptaska
Stopka magnetyczna do czujnika drgan - tréjpunktowa
Ostrze pomiarowe do czujnika drgan

Laserowy czujnik predkosci obrotowe;j

Uchwyt magnetyczny do czujnika predkosci obrotowe;j
Kabel do czujnika predkosci obrotowej 5mb
Tasma odblaskowa 1mb

Zasilacz zewnetrzny DC5V/2A

Kabel do komunikacji z komputerem

Czujnik temperatury IR typu C.A 1781 (IR-82)
Futerat skorzany

Walizka transportowa

Instrukcja obstugi przyrzadu

Oprogramowanie MBJLab

Instrukcja obstugi oprogramowania MBJLab

Dane techniczne

Zakresy pomiarowe drgan
Przyspieszenie typ.: 500m/s2 p-k
Predkos¢ typ. : 500mm/s p-k
Przemieszczenie typ. : 5000um p-k

Miernik
zakres czestotliwosci:

2,10, 100Hz, 1kHz + 1, 10kHz
detektory:
RMS, P-K, P-P

Analizator
zakres czestotliwosci:

0 + 100Hz, ...25,6kHz
liczba linii:

100 + 1600
usrednianie widm:

RMS, P-K
okno pomiarowe:

prostokatne, Hanninga

Pomiar fazy
jednoczesnie dla 1 i 2 x pred. obr.

Wywazanie
1 lub 2 ptaszczyzny korekcji

Temperatura
zakres typ.: 0 + 500 °C

Predkos¢ obrotowa
zakres: 60 + 20000 obrotéw / min.

Kontrola tozysk
impulsy: wartos¢ AVG i P-K
obwiednia: wartos¢ AVG i P-K
Kurtoza

Zasilanie wewnetrzne

1 akumulator Li-jon 1.95Ah
Zasilanie zewnetrzne

zasilacz DC5V/2A
Czas pracy z akumulatoréw

typ.8 godzin
Masa przyrzadu

800g
Wymiary zewnetrzne dt./szer./gr.

193mm / 112mm / 45mm
Warunki pracy

temperatura 0 + 50

wilgotnos¢ 0 + 90% bez kondensacji
Stopien ochrony obudowy

pyto- i bryzgoszczelna IP65
Wyswietlacz

LCD 64x128 z podswietlaniem LED
Klawiatura

membranowa
Wejscia pomiarowe

2AC/ICP®/DC

1 dla czujnika predkosci obrotowej
Zasilanie czujnikéw ICP®

typ. 2.5mA/19V
Liczba kanatéw pomiarowych :

1 kanat lub 2 kanaty (opcja)
Komunikacja z komputerem

port USB

Ze wzgledu na prace rozwojowe producent zastrzega mozliwo$¢ zmian danych technicznych produktu.

Oznaczenie:
622B01

627A01

786A

A-U-K5-15
A-U-K5-50
A-U-K3-12
MAG1/4-28/30
MAG1/4-28/30-3

]

TIP1/4-28
Wersje przyrzadu
LSS-MAG
W-V-K5-50 Wersje przyrzadu S ST D DT
TAS-10 Pomiar drgan X X X X
DC5V/2A Ocena stanu maszyn X X X X
D401A-USB Kontrola tozysk tocznych X X X X
DA01A/IR Analiza FFT X X X X
D401AF Zbieranie pomiaréw X X X X
D401AW Pomiar predkosci obrotowe;j X X
DA01AI Pomiar fazy X X
MBJLab Wywazanie X X
MBJLab-| Pomiar temperatury X X

Liczba kanatéw 1 1 2 2
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